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자동차자동차 부품부품 TrendTrend

저비용, 고품질, 안전성
공정단순화, 일체성형

고급화에 부응하는신기술,신소재

경량성
각국의연비규제에대응하기 위한 방안

• CAFE(Corporative Average Fuel Economy)
• Bryan 법안
• Partnership for a New Generation of Vehicles

환경친화성
리싸이클링성

• Life Cycle Assessment Program : FBB 95%법 제정
• 설계단계부터 부품회수를 고려한 자동차 개발

환경친화적 재료
• 바젤협약 1992년 5월 발효 (유해 폐기물 제한)
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자동차자동차 메이커의메이커의 중요중요 IssueIssue

재료사용량재료사용량

가격가격
RecyclabilityRecyclability

생산생산

내식성내식성
환경환경//안전안전

경량화 된 재료 및 저가의 재료에 관련된 문제가 가치/이윤면에서 가장 중요
한 관심사
부품공급자는 경제성, 성능, Recycling 및 제조상의 난점 등을 모두 만족할
수 있는 효과적인 제품개발 필요 – Delphi report Ⅶ(1994)
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Interior trim trendInterior trim trend

고급화
단순마감재 => 표피재 마감처리

기능화
부가적인 기능추가

• Safety 기능 : Air bag, Side impact pad추가
• HVAC 기능 : Air control duct 추가
• Comfortable 기능 : Holder류, Map pocket류
• AV System 기능 : GPS, PC, …

소재의 단일화
Recycling 고려(환경규제 대응)

One shot process화 (Cost down)

환경유해물질의 배제 : VOC, 냄새억제, 중금속 등
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Interior trim Interior trim 공법공법 현황현황

외곽프랜지부위
뻐드러짐

계량과 사출속도
제어 초기 불량 있
음

凹凸부위 심도차
이 큼(엠보무늬)

저압사출금형사이
에 표피재를 넣고
저압으로 사출

저압사출공법저압사출공법

뒤틀림발생

사출공정에서 2시프
트 필요

별도 표피재 세팅관
리 필요

凹부분 뜸불량

기모눌림, 폼소멸

고압사출성형후 성
형잔열을 이용하여
표피재를 넣고 재차
압착성형

동시접착공법동시접착공법

사출코어에 본드
도포후 표피재를
압착금형으로 압
착성형

압착성형압착성형

후변형없음

본드사용으로 인한 환경열악

凹부분 접착곤란

기모, 폼 초기상태유지

사출코어에 본드도
포후 예열된 표피
재를 진공압착성형

진공성형진공성형

안정성

작업성

접착성

외관품질

개요
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PVC,Cloth+PP Foam(15
배율)

사출압에 의한 표피파괴를
고려하여 최소 Foam배율
15배 필요.

Cloth, PVC,

PP Foam이 붙은 표피재
는 별도의 통기를 위한 니
들펀칭 필요.

얇은 Cloth일 경우에는 사
출이 배어 나오는 불량발
생 가능성 있음.

제한없음.

단,진공성형에는 비통
기성표피재만 가능

표피재

90~110”110~130”50~90”C/T

고유동성 PP

(LG HF－5150H 등)

PPPP,ABS 등 제한없음

일부 PP에 대해서는 표
면처리 필요

기 재

Dr trim

(HMC EF, SM)

저압사출공법저압사출공법

Pillar, Dr Panel,

(LZ PLR 북미사양)

동시접착공법동시접착공법

Dr Panel, Pillar,

(HMC LZ, LX, EF)

진공진공//압착성형압착성형

적용

항목항목
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공정프로세스공정프로세스 비교비교

검사,포장

SUB품

오염제거

접착제

표피재

외  곽
CUTT'G

감싸기부
BOND'G

감싸기 조  립기  재 INJECTION BOND'G 진공성형

진공성형

접착제

표피재

SUB품

검사,포장

감싸기 조  립 오염제거BOND'G 압  착
외  곽
CUTT'G

감싸기부
BOND'G

기  재 INJECTION

압 착
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기 재 INJECTION
표피재
투 입

압 착
외 곽
CUTT'G

감싸기부
BOND'G

감싸기 조 립

검사,포장

오염제거

표피재

접착제

SUB품

동시접착

접착제

오염제거 검사,포장

표피재

외곽

CUTT'G

감싸기부

BOND'G
감싸기 조 립기 재

INJECTION

(동시접착)

저압사출

SUB품
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Interior trim Interior trim 문제문제 및및 대응대응 방안방안

1,동시사출성형공법을 통한 One shot 
process 적용

2,소재 단일화(소재 물성) 및 본드사용
배제

3,성형조건의 개선

=> IDM공법 적용

1,공정단순화 > 원가절감

2,본드사용억제 > 환경문제 대응

3,질감훼손방지 > 품질향상

대대 응응 방방 안안

1,다공정 불합리

2,환경규제 : Recycling 등

3,뜸불량, 후변형 등 성형불량

4,쿠션층 파괴 등 질감훼손

현현 안안 문문 제제
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IDM IDM 공법이란공법이란 ??

동시사출성형공법의 하나로서, 고의장/고품질화
와 코스트절감이 가능한 신 성형제어이론인 UBE 
Dieprest Molding Process를 접목한 신 공법임. 
(Ilkwang Dieprest Molding)
전동식 사출기 이용한 중저압 사출성형

표피특성에 따라 성형모드 선택적용 (미소형개)

폭넓은 응용성
• 동시 도장 성형 ; 사출성형후 표면도장동시 시행
• 발포성형 ; 단위 밀도를 낮추고, 강성을 보강하는 성형
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IDM IDM 공정공정 프로세스프로세스

표피세트표피세트표피세트

1차형체11차차형체형체

코아사출코아사출코아사출

보압냉각
미소형개

보압냉각보압냉각
미소형개미소형개

탈형트리밍탈형트리밍탈형트리밍



13ILKWANG Co., Ltd. 2004.01

IDM IDM 동작동작 패턴패턴

인사이드인사이드
제품취출제품취출

인사이드인사이드
제품취출제품취출

TrimmingTrimming부대설비부대설비

전동사출기전동사출기

적압형체적압형체 적압형체적압형체 DieprestDieprest제어제어 형개형개 압출압출형체동작형체동작

수지성형수지성형 표피재표피재손상손상회복회복

사출사출사출동작사출동작 냉각냉각

계량동작계량동작 계량계량
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IDM IDM 공법공법 특성특성

전동식 사출기를 이용한 정밀제어
정밀형체다단제어 특성을 가진 전전동 구동식

토글식 형체기구로 작은 출력으로 큰 형체력 발생

서보모터에의한 고정밀도의 위치,속도제어 가능
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토글식 형체기구 사용 > 미소형개 가능
토글배력 특성을 이용하여 크로스헤드이동량=100mm
일 때, 금형이동량=8mm 실현

• 미세 형개폐위치제어 가능(1/100mm)
• 다양한 표피재의 특성을감안한 형체,형개량 조정
• 표피재 특성에따른 프로세스적용
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성형중에 금형을 미소 형개(微少 型開)
• 기존 성형공법의 단점 해결

• 성형압과성형열에 의한표피재 손상 해결

100100

7070

4040

2020

<<폼폼 눌린눌린 정도정도>>
IDM IDM 공법공법 : 70%: 70%
저압사출저압사출 : 40%: 40%
일반사출일반사출 : 20%: 20%

* * 2020배율배율 PPPP폼폼 기준기준
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다양한 성형모드 장착
표피재의 특성에 따라 적절한 성형모드 적용
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기존기존 동시사출공법대비동시사출공법대비 장점장점

1, 성형압력(수지압)
코아수지의 성형성 : 고압필요
표피재 손상방지 : 저압필요
=> 코아성형최소치
> 표피재손상최고치

2, 성형온도(수지열, 금형열)
저온화 －> 코아수지유동성 저하
－> 성형압력의 증가

⇒성형압력을 최대한 낮춰 표피
재의 손상을 방지할 수 있는
조건설정이 필요하나 기존 공법
에서는 조건설정이 불가능

⇒기모눌림, 소프트감 상실, 사출변형
사출 미성형 등의 문제 발생

1, 성형압력(수지압)
코아수지의 성형성 : 고압필요
표피재 손상방지 : 저압필요
=> 코아성형최소치
> 표피재손상최고치

2, 성형온도(수지열, 금형열)
저온화 －> 코아수지유동성 저하
－> 성형압력의 증가

⇒성형압력을 최대한 낮춰 표피
재의 손상을 방지할 수 있는
조건설정이 필요하나 기존 공법
에서는 조건설정이 불가능

⇒기모눌림, 소프트감 상실, 사출변형
사출 미성형 등의 문제 발생

기존동시사출공법의문제기존기존동시사출공법의동시사출공법의문제문제

성형중의 표피재 온도변화 이력과 열
특성에 착안하여 표피재의 손상회복에
필요한 표피재의 온도관리를, 형개량
(型開量)과 형개 타이밍에 의해서 정
확히 제어
1, 공기단열층의 형성에 의해 표피재
와 금형간 전열 차단
2, 표피재에 대한 가압력이 개방됨과
동시에 표피재의 손상회복의 빈틈
이 확보
3, 표피재의 온도가 기재 수지의 잠
열에 의해서 가열되어 표피재가
연화상태가 되고 분자가 움직이기
쉬운 상태로 되어 표피재의 손상이
자기 회복됨.

성형중의 표피재 온도변화 이력과 열
특성에 착안하여 표피재의 손상회복에
필요한 표피재의 온도관리를, 형개량
(型開量)과 형개 타이밍에 의해서 정
확히 제어
1, 공기단열층의 형성에 의해 표피재
와 금형간 전열 차단
2, 표피재에 대한 가압력이 개방됨과
동시에 표피재의 손상회복의 빈틈
이 확보
3, 표피재의 온도가 기재 수지의 잠
열에 의해서 가열되어 표피재가
연화상태가 되고 분자가 움직이기
쉬운 상태로 되어 표피재의 손상이
자기 회복됨.

IDM 공법의 특징IDM IDM 공법의공법의 특징특징
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IDMIDM공법공법 적용적용 범위범위

In panel partsIn panel parts

Glove box doorGlove box door

Dr trim panelDr trim panel

Seat back panelSeat back panel

C / P ModeC / P ModeC / P Mode
A PillarA Pillar

B PillarB Pillar

C PillarC Pillar

Rear trayRear tray

Arm restArm rest

CtrCtr consoleconsole
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R Mode

BumperBumper

R ModeR Mode

Wheel coverWheel cover

Side panelSide panel

CtrCtr consoleconsole

In panel partIn panel part
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IDMIDM공법공법 적용적용 사례사례

13개사기 타

1개사Suzuki

4개사Honda

5개사Nissan

통상인젝션금형이용하
여 표피가식성형

기모감 유지

Soft감 유지

성형싸이클 단축

형체력 다운

적적 용용 이이 점점

A/B/C Pillar,

In panel, Dr trim,

Sun shade,

Bumper,

Interior trim,

적적 용용 부부 품품

14개사

밴밴 더더 수수

토요타

자동차메이커자동차메이커
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